bunoesrepublik © Off enlegungsschrift 
®DE 3828515 A1 



D E UTS CH LAND 



<§) Int. CI. 6: 

B22D 35/04 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: P 38 28 515.0 
Anmeldetag: 23. 8.88 
Often fegungstag: 1. 3.90 



< 

ID 
U> 

8 

111 



@ Anmelder: 

Unde AG, 6200 Wiesbaden, DE 



> Erfinder: 

Reichstein, Volkmar, Dipl.-lng., 4200 Oberhausen, 
DE; Rollwagen. Martin, Dipl.-lng., 5205 St Augustin, 
DE; Urban, Gumram, Dipl.-lng., 4220 Dinslaken, DE 



<§) Vorrichtung mm Weiterleiten schmelzflQssigen Meialts 

Urn das AbkQhfen von achmelzflQsaigam Metall in der 
GieBrinne 2 zu verhrndem und dadurch eine grd&ere Trans- 
portstracke zu ermdgl.cben, wird vorgaschlagen, did Gleft- 
rlnne 2 httzebeatfindig auszukJeiden und mit Abdeckelemen- 
ten 3 zu varsehen, die mit gaabetriebenen Brannem 5 zur 
Aufhaizung dar GieBrinne 2 und dea achrneizflussigen Me- 
tails auagestattat Bind. 
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Die Erfindung betrifft einc Vorrichtung zum Weiter- 
ieiten schmelzflOssigen Mctalls aus cinem Schmelzofeit 
In einem Schmelzofea z,B. Kupolofen, verflussigtes 
Mctall kann zum weiteren Verarbeiten, dh. zum Vergie- 
Ben flber eine GieBrinne in eine Guflform gelcitet wer- 
den, sofern sich die GuBform in unmittelbarer Nfthe des 
Schmelzofens befindet, der Transportweg also kurz ge- 
nug ist, um ein Ermatten und Erstarren des schmerzflus- 
sigen Metalls m der GieBrinne zu verhindern oder ein 
AbkOhlen auf eine Temperatur, bei der das Metall we- 
gen erhohter ZfihflOssigkeit die GuBform nicht mehr 
vollstindig bis in den letzten Winkel ausfflllt 

In den meisten Einsatzffillen befindet sich jedoch der 
Ort des VergieBetis in grdBerer Entfernung zum 
Schmelzofea Man gieBt daber das schmelzflussige Me- 
tall in hitzebest&ndige Geflfle, transportiert es anschlie- 
Bend mit entsprechenden Fdrdermitteln, wie z.B. Kran 
oder Gabelstapler, zur GuBform und entleert dort das 
Gef&B, Dieses Verfahren ist zeit, und arbeitsaufwendig 
und bedingi hohe Investitionen sowoh! fOr die hitzebe- 
sttndigen Gef IBe als auch f Qr die FordermitteL 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine wirt- 
schaftlieh betreibbare Vorrichtung zum Transport 
schmelzflOssigen Metalls mit geringen Investitionsko- 
sten zur Verfflgung zu stellen. 

Die erfindungsgenuiBe Ldsung der Aufgabe besteht 
darin, daB auf eine mit einer hitzebesulndigen Ausklei* 
dung versehenen GieBrinne eine hitzebestandige Ab- 
deckkappe aufgesetzt ist, die zumindest eine Aufnahme- 
vorrichtung fur einen die GieBrinne auf heizenden Bren- 
ner enthait Dadurch kann schmelzflassiges Metall Ober 
groBere Entfernungen als bisher ublich in einer simplen, 
geringfOgig vertrnderten GieBrinne transportiert wer- 
den. War dies bis jetzt nur bis zu einer Entfernung von 
z.B. 6 Metern m6glich, weil das schmelzflussige Metall, 
z.B. Eisen, dann ermattete, so kann ein soldier Trans- 
portweg nun bedeutend verlftngert werden, z.B. bis auf 
20 Meter. Die hitzebest&ndige Abdeckkappe verringert 
die aus der Warmeabstrahlung resultierende Abkflh- 
lung des in der GieBrinne geftthrten schmelzflOssigen 
Metalls. Der in einer Aufnahmevorrichtung in der Ab- 
deckkappe angeordnete Brenner heizt die GieBrinne 
und das darin befindliche schmelzflussige Metall soweit 
auf, daB ein Ermatten verhindert wird, wobei die hitze- 
bestandige Auskleidung der GieBrinne daftir sorgt, daB 
die GieBrinne beim Aufheizen nicht in Mitleidenschaft 
gezogen wird. Es kfinnen auch mehrere Brenner in der 
Abdeckkappe angeordnet sein. 

In einer bevorzugten Ausfahrungsform der Erfindung 
besteht die Abdeckkappe aus einer Mehrzahl von Ab- 
deckelementen, von denen jedes zumindest mit einer 
Aufnahme fOr einen Brenner versehen ist. Die Abdeck- 
elemente sind leichter herstellbar als die Abdeckkappe 
und auch leichter handhabbar. Durch Verringern oder 
Vermehren der Anzahl der Abdeckelemente laBt sich 
leicht eine Anpassung der Rinnenabdeckung an die L&n- 
ge der GieBrinne erreichea wobei die GieBrinne immer 
in gleichen Abstanden von den Brennern aufgeheizt 
wird. Es ist selbstverstandlich auch moglich, nur jedes 
zweite Abdeckelement mit einem Brenner zu versehen. 

In dem bereits erwahnten Beispiel mit einer GieBrin- 
neniange von 20 Metern kann eine Aufheizung in Ab- 
standen von ca. 5 Metern erfolgen, wobei das schmelz- 
flussige Metall auf einer Temperatur von ca. ltOO°C 
gehalten werden kann und somit kein bzw. ein nur ge- 
ringer Temperaturverlust bis zum Erreichen der GuB- 



form entstehen kann. 

Eine vorteilhafte WeiterbiWung der Erfindung sieht 
vor, daB die Aufnahmevorrichtung fflr den Brenner aus 
einer Bohrung in der Abdeckkappe bzw. im Abdeckele- 
ment besteht und der Brenner gasbetrieben ist Ein sol- 
cher gasbetriebener Brenner, insbesondere ein mit ei- 
nem Gemisch aus Sauerstoff und Erdgas betriebener 
Brenner, weist eine hohe Energiedichte auf, so daB die 
geforderte Temperatur des schmelzflOssigen Metalls 
leicht gehalten werden kann. Zudem ist ein derartiger 
Brenner klein in seinen Abmessungen und daher leicht 
handhabbar. Er kann manuell Ober eine entsprechend 
angepaBte Bohrung in die Abdeckkkappe bzw. das Ab- 
deckelement eingefuhrt und beispielsweise durch eine 
15 Klemmverbindung fixiert werdea Dadurch erilbrigen 
sich aufwendige Haltevorrichtungea Die Bohrungen 
kdnnen in FlieBrichtung, gegen die FlieBrichtung oder 
senkrecht dazu angeordnet sein. 
Ira nachstehenden schematischen Figurenbeispiel soli 
20 die Erfindung veranschauiicht werdea 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine schemaiusche Schnittdarstellung einer 
GieBrinne, 
Fig. 2 eine Vorderansicht der GieBrinne. 
23 In einem Schmelzofen 1 wird Metall verfiflssigt und in 
eine mit einer hitzebestiindigen Auskleidung versehene 
GieBrinne 2 geleitet Am entgegengesetzten Ende der 
GieBrinne erfolgt das VergieBen in eine nicht dargestell- 
te Guflform. Auf die GieBrinne sind hitzebestandige Ab- 
30 deckelemente 5 aufgesetzt, von denen jede eine Boh- 
rung 4 aufweist, in die jeweils ein Gasbrenner 5 gesteckt 
ist Die Gasbrenner 5 heizen die GieBrinne 2 und das 
schmelzflussige Metall, so daB eine AbkOhlung wahrend 
der Werterleitung zur GuBform verhindert wird. 
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PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum Weiterleiten schmelzflOssigen 
Metalls aus einem Schmelzofen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf eine mit einer hitzebestandigen 
Auskleidung versehenen GieBrinne (2) eine hitze- 
bestandige Abdeckkappe aufgesetzt ist die zumin- 
dest eine Aufnahmevorrichtung fflr emen die GieB- 
rinne aufheizenden Brenner (5) enth&lt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckkappe aus einer Mehrzahl 
von Abdeckelementen (3) besteht, von denen jedes 
mit zumindest einer Aufnahmevorrichtung fflr ei- 
nen Brenner (5) versehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Aufnahmevorrichtung fflr 
den Brenner (5) aus einer Bohrung (4) in der Ab- 
deckkappe bzw. im Abdeckelement (5) besteht und 
der Brenner (5) gasbetrieben ist. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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